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L'invention se rattache au secteur technique des elements de 
construction pour piscine. 

II e« con™ de realiser des bassins de piscines au moyen de 
panneaux modulaires ind6penda„b et assemble entre eux selon difKrentes 
fonnes po«r rfaliser le bassin de la piscine en ,an, que ,el. On pen, citer par 
exemple 1-enseignement du brevet BP 0382649, dont le demandeur de la 
Pt^sente est ^galement titulaire. Selon I'enseignement de ce brevet chaque 
panneau, de forme gen«rale rectangulaire, pr«sente un cadre p6nph6rique 
d«.mi,ant des ailes verticales d'assemblage avec les pam,eaux modulaires 
adjacents. Chaque panneau a une .largear reduite par rapport 5 sa hauteur. A 
Utre indicatif, la hauteur des panneaux est de I'ordre de 4 fois supeneure i 
sa largeur. Par exemple, cette hauteur est d'environ 1,20 mtoe, tandis que la 
largeur est d'environ 25 centimitres. 

Pins gfafealement, ces panneaux modulaires sont obtenus par un 
precede classique d'injecticn de matiere plastique. Chaque pam,eau peut 
etre const,tu6 par une structure pr6fabriqufc recevant un adment de 
renforcement conform^ en section pour tecevoir. sur la totality de sa 
hauteur, du b6ton en communication avec un chaSnage. Cette solution 
technique apporte de nombteux avantages par rapport aux techniques 
antirieures dans ce domaine. En outre, le fait de rtaliser par un procide 
d'mjection d'une matiere plastique les panneaux permet d'obtenir un coflt 
de production particuliirement compititif. 
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Toutefois, le precede d' inj action, de par son principe, limite les 
caracteristiques dimensionnelles des panneaux toirt en n6cessitant 
rutilisation de presses k injecter tihs puissantes. 

Pour ces differentes raisons, il est necessaire de limiter la largeur des 
panneaux pour obtenir une rectitude acceptable. A d6faut, le panneau aura 
tendance h se vriller. Corame indique pr6cedeniment, une largeur de 25 cm 
est acceptable dans le cadre d'un proc6de d'injection. Par contre, le fait 
d'utiliser des modules de base de 25 cm, necessite de nombreuses liaisons 
susceptibles de nuire a Testhetique, en n6cessitant de pr^voir un assemblage 
etanche entre chaque module. 



II apparait 6galement que le procede classique d'injection limite 
I'epaisseur des panneaux et la hauteur des eventuelles nervures de rigidite 
que pent presenter Tune des faces de ces panneaux. Ainsi, la largeur des 
nervures consider6es k leur base, doit etre egale, au plus, sensiblement au 
tiers de I'epaisseur du panneau, k defaut de cr6er des zones de rotassures. 

On renvoie a la figure 1 qui illustre, d'une maniere tres sch6matique, 
le principe parfaitement connu du proc6d6 classique d'injection de matifere 
plastique, pour I'obtention de panneaux. Etant donne que le plan de joint 
entre le poinpon et la matrice, est dispose dans un plan horizontal, les 
contraintes sont tres importantes et I'epaisseur difficilement reglable. 

A partir de cet etat de la technique, le problerae que se propose de 
resoudre I'invention est de pouvoir obtenir des panneaux modulaires de 
dimensions beaucoup plus importantes, de I'ordre de 1 metre a 2 metres ou 
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plus en fonction <fe la capacity de la machine i injecter ce qui p«met de 
d,mmuer le nombre de liaisons sur la longueur oonsid6r6e du bassin de la 
piscine, tout en ayan. pour objecdf de pouvoir r6aliser ui, panneau 
d-«pa,sseur plus importame avec. par consicp^en^ des nervures de rigidity 
egalementplus importantes. 

Pour r&oudre le probleme pos6 d'augmenter les dimensions d„ 
pam,eau modulaire. notammen, sa largeur. e, son dpaisseur. il convient 
egalemen. de r6soudre le probKme pes* de ne pas d6former sa structure 
autrement dit de s'affranchir de I'eventuel probltoe de vrillage. 

Les problimes i r6soudre tont ainsi posfa. une solution technique 
parhculierement adapt6e, se trowe dans Tutilisation du proc4d« d-injection 
compression pour la realisation de pam,eaux d'un bassin de piscine 4 partir ' 
d'une matiire plastique, notamment lecyclie. 

Compte tenu de 1 'application de ce proc&J4 d'injection compression 
don. Ic principe est parfaitemen, conm. pour un homme du mftier ij 
panneau obtemr pr&ente une fonne g6n6rale quadrangulaire plane'ou 
cntr6e parfeitement rectiligne selon la totality de ses dimensions, I'une des 
faces au moins dudit panneau presentant des nervures de rigidity 

Pour r^oudre le problJme pos« d'assurer notamment I'assemblage 
entre eu^ des panneaux. chacun d'eux prfeente. du c6t6 de la face nervurie 
un cadre equea6 p«ph4ri,ue dont les ailes verticales pr*se„,en, des" 
agencements complemonmires d'accouplement avec des panneaux adjacents 
pour reahser la structure fermfe du bassin. 
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Pour r6soudre le probleme pos6 d»assurer le maintien en position 
verticale des panneaux, I'aile horizontale inf6rieure pr&ente des 
agencements pour rengagement d'orgaues d'ancrage dans le sol. 

Pour resoudre le probleme pos6 d'obtenir une rigidit6 suffisante de la 
structure du paiineau, en evitant toute d6fomiation possible, notamment 
sous reffet de la pression de I'eau exerc^e, les nervures sent foiin6es 
verticalement et/ou horizontalement sur la face exteme dudit panneau. 

Selon une forme de realisation, pour 6viter notamment I'utilisation 
d»un fer sup6rieur de rigidite, le bord sup6rieur horizontal de la face exteme 
du panneau ddlimite une bande formee d'une pluralite de nervures disposees 
en quinconce, notamment en nid d'abeilles. 



Apres assemblage des differents panneaux entre eux selon la forme 
du bassin de piscine souhaite, et pour r6soudre le probleme pose de pouvoir 
6quiper I'interieur du bassin d'une toile etanche connue sous le nom de 
liner, le panneau presente, dans son epaisseur, au niveau de Paile sup6rieure 
20 horizontale du cadre, une gorge profil6e pour I'engagement et le pincement 
du liner. 

Pour resoudre le probleme pose de pouvoir adapter le profil du 
panneau, ce dernier presente, dans son epaisseur, a intervalles reguliers ou 
25 non et d'une maniere parallele a ses bords verticaux, des diminutions 
d'epaisseur aptes k faire office de chamiere pour modifier k volont6 le profil 
longitudinal dudit panneau. 
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Selon une forme de realisation et afin de pouvoir r6aliser apres 
assemblage des panneaux, un chamage superieur, sa face exterae pi^sente, a 
sa partie superieure, des agencements d'accrochage et de positionnemJnt 
5 aptes i cooperer avec des agencements compI6mentaires d'elements 
independants rapportes et modulables faisant office de goulotte pour le 
coulage d'un beton en vue de constituer ledit chainage superieur 
p6ripherique apres accouplement des differents panneaux. 

10 Selon une autre forme de realisation, pour resoudre le problems pose 

d'6viter toute deformation du panneau sous I'effet des contraintes exercees" 
sous la pression de I'eau, sa face exteme presente, sur la totalite ou une > 
partie de sa hauteur, des agencements d'accrochage et de positionnement - 
aptes k cooperer avec des agencements compiementaires d>au moins un 

15 element independant rapporte faisant office de cheminee verticale, en 
commmiication avec les elements de chainage. pour le coulage d'un beton. 

Compte tenu de Fapplication du precede d'injection compression k 
la realisation d'un panneau pour bassin de piscine, le panneau peut 
20 presenter, k titre indicatif nullement limitatif. une longueur comprise entre 
1000 et 2000 mm environ et une epaisseur d'environ 7 a 8 mm, les neivures 
ayant a leur base une epaisseur d'environ 6k7 mm. 

L'invention est expose© ci-apres plus en detail a Faide des figures 
25 des dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue k caract^re purement schematique montrant 
le Principe du precede d'injection pour la realisation de panneau ; 
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- la figure 2 est une vue a caractere purement schematique montrant 
I'application du precede d'injection compression pour la realisation de 
panneaux de piscine ; 

- la figure 3 est une vue en perspective d'un module de base d'un 
5 panneau, resultant du precede d'injection compression selon I'invention ; 

- la figure 4 est une vue en plan de la face exteme du panneau ; 

- la figure 5 est une vue en coupe transversale consider6e selon la 
ligne 5-5 de la figure 4 ; 

- la figure 6 est une vue en coupe longitudinale consideree selon la 
10 ligne 6-6 de la figure 4 ; 

- la figure 7 est une vue en plan montrant un exemple d'assemblage 
de panneaux selon Tinvention, pour la realisation d'un bassin de piscine, de 
forme g^nerale sensiblement elliptique ; 

- la figure 8 est une vue en perspective d'un eidraent modulaire de 
15 chainage superieure ; 

- la figure 9 est une vue en perspective d'un element apte a faire 
office de cheminee ; 

- la figure 10 est une vue semblable a la figure 5 montrant la fixation 
d'un element de chainage ; 

- la figure 11 est une vue partielle, a une dchelle plus importante, 
montrant le jjrincipe de fixation du liner. 

Comme indique, chaque panneau modulaire d^signe dans son 
ensemble par (1) est obtenu, selon une caracteristique a la base de 
I'invention, par le proc6d6 d'injection compression (figure 2) a partir d'une 
matiere plastique, notamment recycl6e. L'application de ce procdde, connu 
en tant que tel par I'homme du metier, permet d'obtenir un panneau ayant 
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une longueur (L) comprise entre 1000 et 2000 nnllimetres environ 
prfeennm, „„e fonne g^n6rale quadrangulaire plane ou cintr^e parfaHemeni 
rectiligne. sur la ,oM.e de .e. dimensions. Autremen. di,. malgr* 
l-.mporUmce de la longueur (L), la sm.ctu« du panneau obtenue. n'a pas 
tendance a se vriller. tant dans le plan vertical, que dans le plan horizontal. 

Une des faces au moins du panneau (1), 4 savoir la face exten,e 
pr4sente une plurality de nervures de rigidit* (la). Ces nervures (,a) soni 
fonn.es verticalement et/ou horizontalement Le panneau (1) prfeente du 
cote de sa face „ervur6e. un cadre 6querr« d'assemblage et de rigidity 
constitu* par deux ailes verticales (lb) et (1 c) e. deux ailes horizontales (1 d) 
et (le). A titre indicatif. I'^paisseur (e) de chaque pam,eau es, d-envi™„-7 S 
8 mm D est par consequent possible d'bbtenir des nervures (la) ayant une 
embase d'environ 6 a 7 mm. 

Les ailes verticales (lb) et (Ic) de chaque pam,eau pr&entent «es 
agencements compl6mentaires d'accouplement avec les panneaux adjacents 
pour r^liser la structure ferm6e du bassin. Par exemp.e, ces agencements 
»nt aptes d assurer, dW maniere insmntanee. I'assemblage en 
juxtaposition des ailes des panneaux modulaires et. simultan6me„t 
r«anch6i.d au niveau de I'assemblage en t^ltant. De tels agencements' 
sent, par exemple. du type de ceux d^crits dans le brevet FR 2.765.909 dom 
le demandeur de la prdsente est igalement le titulaire. 

Selon une autre caraCiristique de Tinvention. I'aile horizontale 
mftneure (le) a une largeur plus importante que celle des auties afles (lb) 
(Ic) et (Id) afin de ccnstituer une semelle d'appui. Ainsi, Paile (le) 
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presente tout type d'agencement pour 1 'engagement d'organes d'ancrage 
dans le sol. 

Dans une forme de realisation simplifiee, en considerant I'utilisation 
du proc6de d'injection compression permettant d'obtenir un panneau d'une 
6paisseiir relativement importante avec, par consequent, des nervures 
6ga]ement convenablement dimensionn6es, il est possible de ne pas utiliser 
d'616ments de chainage et de cheminee pour le coulage d'un beton. 

Avantageusement, le bord sup6rieur horizontal de la face exteme du 
panneau (1), d61imite une bande formee d'une pluralit6 de nervures (If) 
disposees en quinconce, notamment en nids d'abeilles (figure 4). Ces 
dispositions evitent notamment I'utilisation d'un fer profile de rigidite qui 
ceinture la partie superieure des panneaux, lorsque ces demiers sont realises 
par un simple precede d'injection. 

Comme deji indiqu6, le fait d'utiliser le precede d'injection 
compression permet d'augmenter, d'une maniere significative, I'epaisseur 
du panneau. C'est le cas notamment au niveau de I'ailc horizontale 
superieure (Id) qui pent par consequent presenter, dans son epaisseur, une 
gorge profilee (Idl) pour I'engagement et le pincement d'un liner (2). En 
effet, d'une mani^e connue, I'extr^mite du liner (2) presente un jonc ou 
bourrelet (2a) qui pent par consequent 6tre clipe dans le profil en section de 
la gorge (Idl). 

D'une maniere avantageuse, ces dispositions evitent d'utiliser un 
profil d'accrochage rapporte pour la fixation du liner. 
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S.ns pour cela sortir du cadre de I'invention, on n'exclut pa. de 
combiner les panneaux, apris assemblage en juxtaposition avec un cliatnage 
sup«e„r et. eventuellement, avec des cheminies verticales pour le couiage 
d'nn beton. Selon cette fo^e de r6aIisation, il est par consequent possible 
de dimmuer I'ipaisseur du panneau. 

Comme le montre la figure 8. la face exteme du panueau (I) 
presente. dans sa partie sup6rieure, des age«:en,ents d'accrochage et de 
positionnement (Ig) aptes a coop^rer avec des agencements 
compltoentaires d-616ments indipendants rapportes et modulables (3) 
&.sant office de goulotte. Ces 6l6ments (3), for^ant goulotte. pr^sentent. 
par exemple, deux pattes 6querr6es (3a) coop&ant avec des pions (Ig) sous 
forme par exemple de pression, Ws en daordement de la face exteme 
du panneau. Aprte assemblage en alignement des difffaents panneaux (]) et 
des difHrents fliments (3). on obHent une goulotte pour le couiage d'un 
b«on en vue de constituer un chalnage supirieur pttph&ique. A noter que 
chaque «6ment de goulotte (3) peut «,e de dimensions rMuitea par rapport 
aux pamieaux considers. Les pattes ^quen^es d'assemblage (3) peuvent 
par atUeurs 6tre d^cal^es par rapport i la longueur de I'^Wment (3) pour Stre 
regulierement espac^es apres assemblage en alignement de plusieur. 
elements (3). Les aements (3) peuvent coopter di„ctement ou d'une 
maniere rapportee avec des elements i„d*pendants (4) faisant office de 
cheminee destinee ^ recevoir du b6ton. 

A noter que les ei&nents (3) et (4) pour le couiage du beton 
constituant le chatnage superieur et la cheminde verticale, peuven, g^e 
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executes selon une solution technique identique ou 6quivalente k celle 
decrite et illustree dans le brevet pr6cite FR 2.765.909. 

Les avantages ressortent bien de la description, en particulier on 
souligne et on rappelle : 

- I'application du procede d'injection compression permet d'obtenir des 
panneaux de grandes dimensions, sans aucune deformation ; 

- la modularite de I'epaisseur ; 

- I'utilisation d'une presse a injecter moins puissante que celle utilis6e 
dans le cas d'un procede d'injection classique ; 

- la possibilite d'utiliser des mat6riaux en matidre plastique recyclable ; 

- la possibility d'obtenir des nervures suffisamment dimensionnees 
permettant de supprimer I'utilisation d 'Elements de rigidite rapportes ou, 
a tout le moins, d'en diminuer le nombre ; 

- le profil d'accrochage directeraent obtenu lors de I'injection 
compression pour la mise en place du liner ; 

- le nervurage p6riph6rique superieur en nids d'abeilles remplace le fer 
g6neralement utilis6 lors de I'accouplement des panneaux injectes selon 
I'art anterieur de la technique, et destind a constituer une ceinture 
superieure. 
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REVENDICATIONS 

-1- Utilisation du proc6d6 d>i„jectio„ compression pour la realisation de 
panneaux (1) d'un baasin de piscine a partir d-»,e matiere plastique. 

notamment recyclee. 

-2. Panneau rfaultant du proc«d6 selon la revendioation 1. caracteris6 en ce 
q«-.I pr&ente une fonne gendrale quadmngulaire plane ou cintc6e 
parfartement rectiligne selon la toWi.6 de ses dimensions, I'une des faces au 
moms dudit panneau prtsentant des nervures de rigiditt (la). 

-3- Panneau selon la revendication 2, caracteris6 en ce qu'il prisente du 
c6« de la face nena,r6e. un cadre ^quetr^ pdriph&ique dont les ailes 
verticales (,b) et (Ic) presenten, des agencemen^ compltoenteires 
d-accouplement avec des panneaux adjacents pour realiser la stiucture 
fermee du bassin. 

-4- Panneau selon la revendioation 3, caracterise en ce que Paile horizontale 
.nferieure (le) prfaente des agencements pour rengagemen. d'oi^anes 
d'ancrage dans le sol. 

-5- Panneau selon la revendioation 2. caractirise en ce que les nervures (1 a) 
sont form^es verticalement et/ou horizontalement sur la fece exteme dudit 

panneau. 
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-6- Panneau selon la revendication 2, caracteris6 en ce que le bord superieur 
horizontal de la face exteme dudit panneau, delimite une bande form6e 
d'une pluralite de nervures (If) dispos6es en quinconce, notamment en nid 
d'abeilles. 

5 

-7- Pannean selon la revendication 2, caract6rise en ce qu'il presente, dans 
son epaisseur, au niveau de Paile sup6rieure horizontale (Id) du cadre, une 
gorge profil6e (Idl) pour I'engagement et le pincement d*une toile de 
protection (2) recouvrant la face interne dudit panneau et connue sous le 
10 nom de liner. 

-8- Panneau selon la revendication 2, caract6ris6 en ce qu'il pr6sente, dans 
son epaisseur. k intervalles reguliers ou non et d'une maniere parallele a ses 
bords verticaux, des diminutions d'epaisseur aptes h faire office de 
1 5 chamiere pour modifier a volont6 le profil longitudinal dudit panneau. 

-9- Panneau selon la revendication 2, caracterise en ce que sa face exteme 
presente, a sa partie sup^rieure, des agencements d'accrochage et de 
positionnement (Ig) aptes a cooperer avec des agencements 
20 complementaires (3a) d'61ements independants rapportes et modulables (3) 
faisant office de goulotte pour le coulage d*un beton en vue de constituer un 
chainage superieur peripherique apres accouplement des differents 
panneaux. 

25 -10- Panneau selon les revendications 2 et 9, caracterisd en ce que sa face 
exteme presente, sur la totality ou une partie de sa hauteur, des agencements 
d'accrochage et de positionnement aptes a cooperer avec des agencements 
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conipl6mentaires d'au moins un element ind^pendant rapporte (4) faisant 
office de cheminee verticale, en communication avec les Elements de 
chafnage, pour le coulage d'un beton. 
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bociete d'appartenance (facuhatij) 





y il y a plus de trols Inventeurs, utilisez plusfeurs formulaires. Indlquez en haut a dro'rte le N*^ de fa page suM du nombre de 



pages. 



DATE ET SIGNATURE(S) 
DU (DES) DEfyiANDEUR(S) 
OU DU mAi^DATAIRE 
(Nom et qualite du signatalre) 

LE 20 JUIN 2003 

THIVILLIER Patrick 

CPI BREVETS N*' 92-1239 



CABl{>5ET LAURENT ETCHfeRRfeS 
3 Place Hotel de Ville -BP. 203 
42005 SAtNT-ETl£NNE Cedex 1 
Tel. 04 77 49 57 75 
Fax 04 77 41 50 02 




n J1"Z?"/^ ''^ ^i^"^^^'^, 1978 relative & rinformatique. aux fichiers et aux liberty s'applique aux r^ponses feites h ce fbrniulaire. 
tiie garantit un droit d acces et de rectification pour les donn§e$ vous concernant aupr§s de I'lNPI. 
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